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La presente invention concerne une machine destinee aux abat- 
toirs de volailles pour reoliser le bridage de celles-ci, operation 
consistant a la mise en forme et au maintien dans cette presentation 
de chaque bete a I'aide d ' un lien elastique. 

La mise en forme peut etre differente selon qu*il s*agit de 
volailles a pattes courtes ou a pattes longues ; dans le premier 
cos, 1 'operation consiste a replier les avant-cuisses et les cuisses 
et a les maintenir le long du corps, le lien elastique utilise 
entourant simplement les moignons et le croupion, le lien pouvant 
de plus etre croise et passer entre le corps et les avant-cuisses 
pour ceinturer I'avant du corps en maintenant les ailes, Dans le 
second cos, relatif aux volailles a pattes longues, la mise en 
forme consiste a replier les avant-cuisses et les cuisses le long 
du corps et a introduire les moignons des pattes dans le fondement 
de la volaillet le maintien a I'aide du lien elastique pouvant 
s'effectuer selon l*une ou I'autre des possibilites envisagees dans 
le cas de volailles a pattes courtes. Actuellement , ces operations 
s'effectuent manuellement , les personnes affectees a ce travail 
devant a une cadence moyenne de 350 volailles/heure , soulever 
journellement , a raison de 1,500 kg par volaille, une charge totale 
de 4200 kgs. Par ailleurs, la manipulation des volailles doit 
obligatoirement s'effectuer avant le ressuage en raison des efforts 
trop importants que les operateurs seraient amenes a produire pour 
mettre en forme une volaille refroidie. 

La machine, suivant 1' invention, permet de realiser mecanique- 
ment 1* ensemble de ces operations manuelles a une cadence pouvant 
etre de cinq a six fois superieure, la seule intervention manuelle 
se limitant a 1 * alimentation de la machine par une seule personne, 
la machine permettant eventuellement cfeffectuer le bridage des 
volailles opres ressuage. 

La machine, objet de. 1' invention, se compose de trois parties : 

- une chaine de convoyage en continu munie de plateaux vehiculant 
les volailles depuis un poste d ' alimentation de la machine jusqu*a 
un poste terminal d* ejection de la volaille bridee, 

- une chaine parallele a la chaine de convoyage et disposee sensi- 
blement dans le meme plan horizontal et comportant des ensembles 
d'organes repetitifs se deplagant en synchronisation avec les 
plateaux de la dite chaine de convoyage, lesquels organes realisent 
la mise en position repliee des pattes dans le cos des volailles 



2522475 



-2- 

h pattes courtes, ou la mise en position repliee des pattes suivie 
de 1 ' introduction du moignon dans le fondement dons le cos de 
volailles a pattes longues, 

- une choine porallele aux deux chaines precedentes et, placee 
cu-dessus de la chains de convoyage, composee d' elements repetitifs 
se deplagant en synchronisation avec les plateaux de celle-ci, sur 
la partie terminale de son parcours, lesquels elements permettent 
de realiser le croisement des brins du lien elastique maintenant la 
volaille en forme. 

Les dessins annexes illustrent, a titre d'exemple, un mode de 
realisation de la machine conforme a la presente invention. Ceux-ci 
representent : 

- en figure 1, un mode de bridage d'une volaille a pattes courtes, 

- en figure 2, un autre mode de bridage du meme type de volaille, 

- en figure 3, un mode de bridage d'une volaille a pattes longues, 

- en figure 4, une vue en perspective de 1' ensemble de la machine, 

- en figure 5, une vue de detail du dispositif permettant le pliage 
des avant-cuisses et des cuisses, ainsi que des moignons, 

- en figure 6, une vue en coupe transversale de la chaine, situee 
au-dessus de la chaine de convoyage des volailles et assurant le 
maintien en forme des volailles par croisement des brins du lien 
elastique • 

Tel que represente, le bridage d'une volaille a pattes courtes 
peut s'effectuer a I'aide d'un simple anneau elastique ceinturant 
simplement le croupion et I'extremite des cuisses repliees sur les 
avant-cuisses (fig. 1), lesquelles cuisses comportent toujours le 
renflement du cartilage de I'os de la cuisse interdisant tout 
glissement du lien : neanmoins pour une bonne tenue de la volaille 
mise en forme, il est le plus souvent pratique le bridage croise 
(fig. 2), dans lequel les brins du lien elastique se croisent et 
passant entre le corps et les avant-cuisses pour ceinturer 1 * avant 
du corps de fa^on a maintenir les ailes. Selon la figure 3, concer- 
nant une volaille a pattes longues la mise en forme s'effectue par 
repliage des avant-cuisses et des cuisses le long du corps, suivi 
de 1 'introduction des moignons des pattes dans le fondement de la 
volaille, le maintien en position s'effectuant dans I'exemple 
illustre par le croisement des brins du lien elastique, de fOQon 
identique au cas de la figure 2. 

La machine, objet de 1' invention, comporte, montee sur un 
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bati 1 reposant au sol, une chaine sans fin de convoyage 2 equipee 

de plateaux 3 destines a supporter les voloilles et a les ocheminer 

depuis un poste d ' alimentation de la machine 4 jusqu'a un poste 

d'ejection , situe en bout de chaine, les voloilles etant maintenues 

5 sur chacir des plateaux a I'aide de flasques lateraux 5 escamotables , 

la mise en position de maintien des voloilles de ces flasques 

s'effectuant selon tout precede connu tel que rampe et galets par 

exemple, cette operation se realisant sur la portion de trajectoire 

6 de la chaine de convoyage. A la mise en place de la volaille sur 

>IO le plateaa 3, I'operateur insere le moignon terminal de chaque 

cuisse dans une covite 7 de forme demi-spherique situee a I'extremi- 

te d'un dispositif poussoir 8 situe en regard de chccun des plateaux 

3 de la chaine de convoyage et entraine en translation par une chaine 
9 

sans f in / parallele a la dite chaine de convoyage et selon une 

-I5 Vitesse egole a celle-ci : a I'aide d'un jeu de rampe et de galets 
chaque poussoir 8 peut se deplacer en translation, transversalement 
au defilement de la chaine de convoyage 2 en se rapprochont de 
celle-ci, Prealoblement a ce deplacement chaque cuisse est mainte- 
nue en position d ' une part grace a une bride pivotante 10 prenant 

20 appui sur le dessus de la cuisse en arriere de I'extremite du 
moignon dans la zone de raccordement du cartilage avec I'os et 
d'autre part au moyen d'un levier 11 basculont autour d'un axe 
horizontal 12, I'extremite coudee duquel levier vient en appui sous 
1 ' articulation de la cuisse et de 1 ' avant-cuisse ; la variation de 

25 hauteur de cet appui provoquee par le basculement vers le haut du 
levier dans la zone de trajectoire 13 de la chaine de convoyage 2 
realise un prepliage des pattes simultanement a la translation 
effectuee par le poussoir 8 vers la chaine de convoyage 2, dans 
la zone correspondante 14 de la trajectoire de la chaine 9. La 

30 volaille ainsi mise en forme et maintenue dans celle-ci est achemi- 
nee selon une trajectoire 15 de la chaine de convoyage jusqu'a 
I'aplomb d'une machine ficeleuse 16. Avant d'atteindre ce poste, la 
bride 10 pivote autour de son axe vertical et le levier 11 bascule 
vers le bas autour de son axe horizontal, le maintien en position 

35 repliee des cuisses de la volaille etant assure par le poussoir 
seul , le renflement d^extremite des cuisses reposant en fond de 
cavite 7. Les phases decrites concernent les voloilles a pattes 
courtes . 

Dans le cas de voloilles a pattes longues, chaque poussoir 8 
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comporte un levier complementai re 17 basculant autour d ' un axe 
horizontal 18 permettant le repliage des moignons de chaque patte 
sur la cuisse, suivi du pliage de la cuisse sur 1 ' avant-cuisse , ce 
dernier etant realise de fagon identique a celui des volailles a 
5 pattes courtes. I'ensemble du pliage s'effectuant selon une configu- 
ration en forme de Z. Afin de permettre 1 • introduction des moignons 
de pattes dans le fondement de la volaille, ce dernier ayant 
tendance a se refermer au cours de 1' operation de pliage des pattes, 
le poussoir 8 est equipe d'une cuiller 19 articulee sur le dit 

TO poussoir a I'aide d'un jeu de biellettes laterales 20 ; au niveau 
du poste d' alimentation 4 de la chaine de convoyage 2 I'operateur 
empale la volaille sur I'extremite' de la cuiller avant de la deposer 
sur le plateau 3 situe en regard. La forme de la cuiller est deter- 
minee de fagon a provoquer 1 • elargissement du fondement de la volaille 

15 Ces operations simultanees d ' elargissement du fondement et de 

poussee des pattes s'effectuent dans les portions de trajectoire 21 
et 22 de la chaine 9. Lorsque la volaille arrive au niveau de la 
machine ficeleuse 16, la cuiller 19 s'est degagee du fondement par 
basculement et translation, la bride 10 et le levier 11 se sont 

2o effaces. La machine comporte dispose au-dessus de la chaine de 

convoyage 2 et sur la partie terminale 23 de sa trajectoire, corres- 
pondent a la portion de trajectoire 24 de la chaine 9, un sous-en- 
semble permettant la realisation du croisement des brins du lien 
elastique en huit sur la volaille. Ce sous-ensemble se compose de 

25 deux jeux de chaines sans fin d ■ entrainement laterales 25 disposees 
parallelement aux chaines 2 et 9 et de meme vitesse de defilement 
lesquelles chaines 25 sont reliees entre elles par des traverses 26 
disposees selon un intervalle egal a celui separant les plateaux 3 
de la chaine de convoyage. Sur chacune de ces traverses se deplace 

30 en translation un coulisseau 27 muni en sa partie inferieure de deux 
flasques 28, ainsi que d'une cremaillere 29 mobile en translation 
par rapport au coulisseau, laquelle cremaillere circule dans une 
glissiere 30 fixee solidairement sous la traverse 26. Entre les 
flasques 28 est monte basculant autour d'un axe horizontal 31 un 

35 levier 32 comportant en son extremite coudee un mandrin 33 portant 
deux crochets paralleles 34. Le mandrin comporte sur son cylindrage 
des ergots cylindriques 35 dont la mise en appui sur des but^es 36 
placees sur le support fixe 37 provoque , au cours de la translation 
des chaines 25. une rotation du mandrin de 180o, les diverses 
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positions occupees par le mandrin etant materialisees par un 



encliquetage a bille. La figure 6 represente le levier 32 en posi- 
tion de depart au moment ou la volaille se presente sous la 
machine ficeleuse 16, position dans laquelle le doigt de la fice- 
leuse execute une boucle 38 a I'aide du lien elastique, la boucle 
ceinturant le croupion et I'extremite des crochets. Le levier 32 
se situe a ce stade en position inclinee plagant I'extremite des 
crochets a une certaine hauteur au-dessus de la volaille : dans 
cette position, le levier repose, au moyen d'un ergot 39 sur la 
partie horizontale 40 d'une console 41 fixee sur chaque traverse 
26. Cette console comporte disposee en-dessous de la partie 
horizontale 40 une rompe oblique 42 dont I'extremite, la plus 
^levee, comporte une partie 43 basculante autour d'un axe hori- 
zontal 44, laquelle partie porte une butee oblique 45j^ Les flasques 
28 portent un axe horizontal 46 sur lequel tourillonne un pignon 
dente 47 engrenant avec la cremaillere 29. Ce pignon est en liaison 
avec le levier coude 32 par 1 ' intermediaire d'un jeu de biellettes 
48 et 49. Le coulisseau 27 est entraine en translation sur la 
traverse 26 au moyen d'un galet 50 s'inscrivant entre deux rampes 
de guidage 51 et 52 soutenues par le support 37 dont le profil 
permet au coulisseau et done aux organes qu'il porte et notamment 
les extremites des crochets 34 d'executer 1' ensemble des mouvements 
necessaires au bridage de la volaille. C'est ainsi que partant de 
la position illustree en figure 6 dans laquelle la boucle de lien 
est realisee autour du croupion de la volaille et des crochets, 
ceux-ci occupant la position A, les chaines laterales 25 entrainant 
les traverses 26, le galet 50, en circulant entre les rampes 51 et 
52 force le coulisseau a se deplacer vers I'avant de la volaille et 
I'extremite des crochets gagne la position B, le mandrin 33 portant 
les dits crochets ayant ef fectue des le point de depart une rota- 
tion de 180<» afin de croiser la boucle en forme de huit. L'extre- 
mite de la cremaillere 29. venant en appui sur une butee 53 situee 
en bout de glissiere 30, s ' immobilise . Le coulisseau continuant sa 
translation vers I'avant de la volaille, le pignon 47 roule sur la 
cremaillere et par sa rotation provoque par le jeu des bielles 48 
et 49, le bosculement du levier 32 vers le bas, I'extremite des 
crochets descendant obliquement en avant de la volaille de B en C. 
L'ergot 39 ayant quitte son appui horizontal 40 est venu en contact 
avec la butee oblique 45 et provoque le bosculement de la partie 
43 ; le coulisseau 27 effectue alors une translation inverse ; 
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1 'ergot 39 prenant appui sous la rompe oblique 42 jusqu'a son 
extremite la plus basse, les extremites des crochets coptinuent 
de descendre de C en D tout en revenont vers I'arriere de la 
voloille, A partir de ce point, les crochets remontent , le levier 
32 se redresse et 1 'ergot 39 regagne 1 'extremite de 1 'appui hori- 
zontal 40, cette position correspondent au point E de lo trajec- 
toire des extremites des crochets. Au cours de cette remontee des 
crochets, le lien elastique vient brider les ciles de la volaille, 
La dite remontee des crochets libere le lien elastique ; c'est 
alars que s'effectue la manoeuvre d'eclipsage des flasques lateraux 
5 qui maintenaient les f lanes de la volaille. Les formes exterieu- 
res arrondies de ces flasques permettent aux brins du lien elasti- 
que recouvrant ces flasques de glisser sur ceux-ci au cours de la 
manoeuvre d'eclipsage pour venir s'inscrire entre les cuisses et 
le corps de la volaille. Le coulisseau peut alors terminer so 
translation vers I'arriere de la volaille pour revenir en position 
de depart ; le mandrin 33 effectue alors une nouvelle rotation de 
180** afin de placer les extremites recourbees des crochets vers 
I'arriere de la volaille. Gelle-ci ainsi bridee est ensuite achemi- 
nee selon les portions de trajectoire 54 et 55 des chaines 2 et 9 
vers un poste d' evacuation ou de conditionnement correspondant 
respectivement aux parties terminoles 56 et 57 des dites trajec- 
toires. 

L* invention ne se limite pas au mode de realisation speciole- 
ment decrit ; elle couvre toutes les variantes possibles a condi- 
tion que celles-ci ne spient pas en contradiction avec I'objet de 
chacune des revendications annexees a la presente description. 

La machine, objet de 1' invention, peut etre utilisee pour 
roaliser le bridage de toutes volailles, et plus particulierement 
celui des poulets. 
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- REVENDICATION5 - 
1.- Machine destinee a realiser mecaniquement les operations 
de bridoge des voloilles comprencnt la mise en forme et le maintien 
dons cette presentation de celles-ci a I'aide d'un lien elastique, 
5 les dites volailles etant vehiculees d'un poste d ' al imentat ion de la 
machine jusqu'a un poste terminal d'ejection ou de condi t ionnement 
au moyen d'une chaine de convoyage en continu munie de plateaux, 
caracterisee en ce qu'elle comporte d'une part une chaine sans fin 
parallele a la chaine de convoyage, disposee sensiblement dans le 
meme plan horizontal que celle-ci, et comportant des ensembles 
d'organes repetitifs se deplagant en synchronisation avec les 
plateaux de la dite chaine de convoyage et dans 1 ' axe de ceux-ci , 
lesquels organes realisent la mise en position repliee des pattes 
dans le cas de volailles a pattes courtes ou la mise en position 

15 repliee des pattes suivie de 1 ' introduction du moignon des pattes 
dans le fondement dans le cas des volailles a pattes longues et 
d' out re part un jeu de chaines paralleles aux deux autres chaines 
et placees au-dessus de la chaine de convoyage, composees d' elements 
repetitifs se deplagant en synchronisation avec les plateaux de 

20 celle-ci et sur la partie terminale de son parcours, lesquels 

elements realisent le croisement des brins du lien elastique mainte- 
nant la volaille en forme, 1 'ensemble de ces chaines ayant meme 
Vitesse de defilement selon des trajectoires paralleles. 

2-- Machine selon la revendicat ion 1, caracterisee en ce que 

25 les organes repetitifs equipant la choine sans fin disposee paral- 
lelement a la chaine de convoyage consistent dans des dispositifs 
poussoirs situes en regard de chacun des plateaux de la dite chaine 
de convoyage et se deplagant en synchronisation avec ceux-ci , les- 
quels dispositifs poussoirs peuvent se deplacer en translation 

30 transversalement ou defilement de la chaine de convoyage et en se 

rapprochant de celle-ci pour realiser le pliage des cuisses sur les 
avant-cuisses , les volailles etant maintenues sur les plateaux a 
I'aide de deux flasques lateraux escamotables prenant appui sur les 
f lanes des volailles, I'extremite renflee de chaque cuisse prenant 

35 appui dans une cavite de forme demi-spherique situee a I'extremite 
du dispositif poussoir. 

3.- Machine selon la revendication 2, caracterisee en ce qu'au 
dispositif poussoir sont associes une bride pivotante autour d'un 
axe vertical prenant appui sur le dessus de la cuisse en arriere de 

40 I'extremite du moignon dans la zone de raccordement du cartilage 
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avec I'os et un levier basculant autour d ' un axe horizontal, I'extre- 
mite duquel levier vient en cppui sous 1 ' articulation de la cuisse 
et de 1 • avant-cuisse , la remcntee de ce levier realisant un pre- 
pliage des pattes simul tanement a la translation du dispositif 
5 poussoir vers le plateau situe en regard sur la chaine de convoyage 
la volaille ainsi mise en forme et maintenue dans celle-ci etant 
ensuite acheminee jusqu'a 1 'aplomb d'une machine ficeleuse, apres 
effacement de la bride pivotante et du levier basculant- 

4.- Machine selon les revendications 1, 2 et 3, prises 

10 ensemble, caracterisee en ce que dans le cas de volailles a pattes 
longues, chaque dispositif poussoir comporte un levier complemen- 
taire bascul ant autour d ' un axe horizontal permettant le repliage 
des moighons de chaque patte sur la cuisse, suivi du pliage de la 
cuisse sur 1 ' avqnt-cuisse , l*ensemble du pliage s'effectuant selon 

15 une configuration en forme de Z, les moignons des pattes s'intro- 

duisant dans le fondement de la volaille, 1 • elargissement duquel est 
assure a 1 ' aide d'une cuiller articulee sur chaque poussoir a I'aide 
d'un jeu de biellettes Icterales, sur I'extremite de laquelle 
cuiller I'operateur empale la volaille avant de la deposer sur le 

20 plateau situe en regard sur la chaine de convoyage au niveau du 

poste d'alimentaticn de la machine, la dite cuiller se degageant du 
fondement par basculement et translation, la bride pivotante et le 
levier basculant s'effa^ant avant I'arrivee de la volaille a 
1 'aplomb d'une machine ficeleuse. 

25 5.- Machine selon la revendicat ion 1i caracterisee en ce que 

les elements repetitifs equipant les jeux de chaines disposees 
parallelement a la chaine de convoyage et au-dessus de celle-ci 
sur la partie terminale de son parcours et destines a realiser le 
croisement des brins du lien elastique bridant la volaille consis- 

30 tent dans un jeu de crochets montes dans un mandrin rototif situe 
a I'extremite d'un levier coude monte oscillant autour d'un axe 
horizontal porte par deux flasques solidaires d'un coulisseau se 
deploQant sur une traverse reliant les deux chaines laterales 
d'entrainement , le deplacement du dit coulisseau sur la traverse 

35 etant cormiande par un galet tournant sur un axe vertical porte par 
le coulisseau et circulant entre deux rampes dont le profil permet 
au dit coulisseau et aux organes qu'il porte, tels les crochets 
d'executer les mouvements necessaires a 1 'operation de bridage, 
1' ensemble de ces organes se situant au-dessus de chacun des plateaux 

40 de la chaine de convoyage et se depla^ant en synchronisation avec 
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avec ceux-ci. 

6. - Machine selon la revendication 5, carocterisee en ce que 
les crochets situes, en debut de phase, a 1 'aplomb du croupion de 
la volaille et a une certaine hauteur par rapport a celui-ci 
resolvent I'anneau du lien elpstique forme par la machine ficeleuse 
et ceinturont les dits crochets et croupion, la translation synchro- 
nisee des chaines portant les organes de bridage et de la chaine de 
convoyage provoquant dans I'ordre successif des operations : une 
rotation de 180** du mandrin porte crochets, - une translation hori- 
zontale de ces crochets par translation du coulisseau sur sa 
traverse, - un basculement du levier coude vers le bas simultane- 
ment a une phase finale de translation du dit coulisseau, - une 
inversion de la translation du coulisseau assurant la continuation 
du basculement du levier, suivi d*une inversion du dit basculement 
et du retour du levier en position d'origine, I'extremite des 
crochets executant simultanement a ces operations et dans I'ordre 
successif : un croisement des brins du lien elastique au-dessus de 
l*arriere de la volaillle, « une translation horizontale au-dessus 
de celle-ci, de longueur suffisante pour descendre ensuite oblique- 
ment a l*avant de la volaille au-dela de son point le plus encom- 
brant, suivie d'une descente avec retour vers I'arriere de la volail- 
le de fagon h passer sous les ailes repliees, les crochets remontant 
alors obliquement au niveau de translation horizontale de depart, 
les dits crochets liberant au cours de cette remontee les brins du 
lien Elastique, lesquels s'inscrivent entre les cuisses et le corps 
de la volaille apres eclipsage des flasques lateroux maintenant la 
volaille sur le plateau. 

7. - Machine selon les revendicqtions 5 et 6 prises ensemble, 
carocterisee en ce que le basculement du levier portant en son 
extremity le mandrin porte crochets est assure au moyen d*un pignon 
dente tourillonnant autour d'un axe horizontal porte par les flasques 
du coulisseau et engrenant avec une cremaillere mobile en translation 
par rapport au coulisseau et circulant dans une glissiere fixee sous 
la traverse de guidage du coulisseau, la mise en appui de laquelle 
cremaillere sur une butee d' extremity de la glissiere ovant la fin 

de translation du coulisseau provoque la rotation du pignon, lequel 
agit sur le levier par 1 • intermediaire d'un jeu de biellettes. 

8. - Machine selon les revendications 5, 6 et 7, prises ensem- 
ble, carocterisee en ce que le basculement du levier portant le 
mandrin porte-crochets est guide au moyen d'une console portee par 



A 
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la traverse de guidage du coulisseau, et sur laquelle prend appui 
un ergot situe sur le levier, laquelle console comporte dans I'ordre 
successif d ' intervention une portie horizontale debouchant au-dessus 
d'une rompe oblique oscendante vers I'avant de la voloille et dont 
5 I'extremite la plus elevee comporte une partie basculante autour 
d'un axe horizontal » laquelle partie basculante munie d'une butee 
permet a 1 'ergot du levier de passer sous la face inferieure de la 
rampe oblique pour se deplacer en appui sous celle-ci pour gagner 
son extremite la plus basse, et de remonter ensuite a la verticale 

10 pour reprendre appui sur la partie horizontale de la console, la 
trajectoire duquel galet sur les differentes parties de la console 
correspondant respecti vement a la translation horizontale des 
crochets, a leur descente oblique a I'avant de la volaille au-dela 
de son point le plus encombrant, suivie d'une descente avec retour 

15 vers I'orriere de la volaille et d'une remontee des dits crochets 
jusqu'au niveau de translation horizontale de depart. 



BNSOOCID:<FR 2522475A1> 




BNSOOCID:<FR 2522475A1> 




BNSOOCiD:<FR 252247SA1> 



